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О т ъ  а в т о р а .

Производство изъ  рога и черепахи, столь богатое 
разиообразіемъ предметовъ издѣлій, благодаря раз- 
витію  въ Россіи скотоводства, казалось бы, должно 
было занимать чуть ли не первое мѣсто среди су- 
ществующнхъ въ Имперіи кустарны хъ производствъ. 
М ежду тѣмъ, на это производство обращено менѣе 
всего вниманіе наш ихъ кустарей: это доказы вается 
тѣмъ, что оно сущ ествуетъ, н а  началахъ  кустар- 
наго производства, насколько нзвѣстно, лишь толь­
ко въ  одной Вологодской губерніи, а  именно: въ
У стьянщ инѣ, Кадш іковскаго уѣзда, гдѣ этимъ про- 
изводствомъ занимаю тся до 500  душъ (4 -я  часть 
всего населенія) и  имѣю тъ общаго годоваго зара­
ботка свыше 5 0000  рублей. Насколько ж е я в л я ­
ется  потребность въ  этого рода издѣліяхъ, можетъ 
служ ить доказательствомъ устроенная в ъ  1879  го­
ду въ  г. Варш авѣ паровая фабрика графа Красин- 
скаго при 200 рабочихъ, даю щ ая до 2 5 0 0 0 0  руб. 
годоваго дохода, не считая фабрики Богомолова въ  
М осквѣ, вырабатываю щ ей, впрочемъ, самы я про­
сты я издѣлія, и производства в ъ  г. Х арьковѣ, гдѣ 
в ъ  8 мастерскихъ приготовляю тся 12000  дю жинъ 
роговыхъ гребней на сумму 1 2 000  рублей.

О ты скивая причины отсутствія этого производства 
въ  другихъ мѣстностяхъ и  въ  особенности въ  гу- 
берніяхъ Ю лию ft Россін, гдѣ всего болѣе производ­
ство это можетъ имѣть успѣхъ, вслѣдствіе развитія  
скотоводства, невольно приходится останавливаться 
на отсутствіи печатны хъ руководствъ по этим ъ про- 
изводствамъ, что въ  значительной стенени парали­
зует'!, возможность развитія  и  возннкновенія но- 
слѣдннхъ, не говоря уж е о безучастности к ъ  ку-
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старнымъ производствамъ, обнаруживаемой вообще 
земскими учреж деніями, которыя, ие только въ 
силу нравственной своей обязанности, но и  на осно* 
ваніи  иоложенія о земскихъ учреж деніяхъ, обязаны 
заботиться о матеріальномъ преуспѣяніи сельскаго 
населенія подобно тому, к а к ъ  это сдѣлано въ  Воло­
годской губерніи, гдѣ  Особый Комитетъ, в ъ  состав* 
представителей земства, обратить серьезное- внима- 
ніе на развитіе кус/гарныхъ производствъ в ъ  губер- 
ніи, съ какой  цѣлыо и устраиваю тся для продажи 
склады кустарны хъ производствъ и не останавли­
ваю тся даж е предъ денежными затратам и на устрой­
ство образцовыхъ мастерскихъ, благодаря чему про­
изводство не только развивается, но и совершен­
ствуется.

А  та к ъ  к а к ъ  изученіе производства роговыхъ из- 
дѣлій въ  м ѣстахъ  ихъ  сущ ествованія не всегда 
представляется возможнымъ, въ  особенности бед­
ному человѣку, вслѣдствіе неизбѣж ны хъ расходовъ 
на поѣздки, не говоря о томъ, что кустари  т.ѣхъ 
местностей, въ  силу традицій, не всегда еще ж е- 
лаю тъ подѣлиться своими познаніями, то составлен­
ное нами руководство яви тся  весьма кстати , т а к ъ  
к а к ъ  оно, смѣемъ надѣяться, мож етъ вполнѣ удо­
влетворить ж елаю щ ихъ заняться производством'!, 
роговыхъ и  другихъ издѣлій. При составлении его 
мы заботились, чтобъ оно заключало въ себѣ не 
только издавна сущ ествую щ ія основныя свѣдѣнія 
по данной отрасли, но еще заключало бы и самыя 
позднѣйшія данныя объ усоверш енствованіяхъ, сдѣ- 
ланны хъ въ  этой отрасли за границей.

Г. Т.

t

ПРОИЗВОДСТВО
р ѳ г ѳ в м і ъ  ж  к с к е т я и м ж і і * .

И З Д Ѣ Л І Й .  

I .  И Н С Т Р У М Е Н Т Ы .

Инструменты для производства роговыхъ издѣ- 
лій суть слѣдующіе:

1) Деревянные чаны для вымачиванія рога н 
кости.

2) Котелъ (чугунны й) для варки  рога и пр.
3) П ила ручная для распилки рога и  кости.
4 )  Ж елѣзная вилка и ж игало для вы ниманія 

изъ  котла рога.
5) Клещ и для разгибанія рога.
6) Клещ и для спайки роговыхъ и черепаховыхъ 

пластинокъ.
7) Прессъ или тиски  для прессованія роговыхъ 

пластинокъ.
8 ) Топорикъ для обтески рога.
9) В ерстакъ или скамья для вы скабливанія рога.

10 ) Скобель или стругъ для скобленія рога.
11) Двуручный ножъ для той ж е надобности.
12) Л екалы  (выкройки).
13 ) Ш ила.
14) П ила (лобзикъ) для пропилки зубьевъ у гребней.
15) Подиплки съ крупной и мелкой насѣчкой.
16) Раш пиль.
17) Стальные (острые) нолей.
18) Формы (свинцовыя или гипсовыя) для прес- 

сованія роговыхъ издѣлій.

1 .
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19) Ступка (по возможности фарфоровая) для пз- 
мельченія матеріалонъ для шлифовки.

2 0 )  Деревянные боЛваны для загиутія головныхъ
дам скнхъ гребней. .

Такого рода и  количества инструментом», но 
цѣнности своей не нревыш аю щ пхъ 50 руб. (за  
нсключеніемъ формъ), совершенно достаточно для 
производства при 8 - 1 2  рабочихъ, въ  особенности 
при ѵмѣломъ распредѣленіи обязанностей. Н а  ооль- 
ш ихъ ж е заводахъ, помимо этихъ инструментов'!,, 
имею щ ихся, разумѣется, въ двойиомъ, тройиомъ и 
болыпемъ количеств*, имѣю тся такж е: а ) станки 
для пропилки зубьевъ (на подобіе токарны хъ), снаб­
ж енные таким ъ количествомъ круглы хъ иилъ, к а ­
кое требуется для одновременной нарѣзки всего ряда 
зѵбьевъ у  гребня, и б) шлифовальные и полироваль­
ные круги, привинчиваемые къ  токарны мъ стан- 
кам ъ, цѣнность которыхъ мож етъ достигать 100 р. 
и болѣе; не говоря о томъ, что такой ж е цѣнности 
и  значительно дороже имѣются прессы для прессо- 
ваи ія роговыхъ пластинокъ. Что ж е касается формъ, 
то иѣнность таковы хъ мож етъ достигать самыхъ 
громадныхъ размѣровъ, смотря по роду, величин* и 
разнообразію отливаемых-!, издѣлій и качеству  ма- 
теріала, изъ котораго формы будутъ изготовлены.

И .  М А Т Е Р Ш Ш .

М атеріаламн для вы дѣлки гребней и прочихъ
роговыхъ издѣлій служ атъ:

а) рога коровъ, быковъ и  барановъ,— копы та ло­
шадей и  коровъ.

б) к о с т ь — слоновая, мамонтовая, морж евая и
нож ны я кости рогатаго скота и лошадей.

в) черепаха. ‘ г ■
г )  гуттаперча.
д) искусственный простой рогь.
и) искусственны й литой рогь.

t

ж ) простая искусственная кость.
з) искусственная или л и тая  кость.
И зъ перечисленных!, выше матеріаловъ для гре- 

беннаго производства главны м ъ образом'!, употребля­
ются р о г а ,  которые, смотря но величин*, цвѣту  и 
степени прозрачности, раздѣляю тся на иѣсколько 
разрядовъ. В ъ  нервомъ случаѣ рога, в ъ  свою оче­
редь, иодраздѣляютстя на четыре сорта.

Парный сортъ, къ  которому относятся болыпіе 
рога, нолучающіеся отъ украиискихъ и черкасскихъ 
быковъ, ндутъ н а  производство шииьонныхъ дам- 
скихъ гребенокъ и предпочитаются предъ другими 
сортами н а  вы дѣлку тупейны хъ гребней, т а к ъ  к ак ъ  
нзъ  каж даго рога выходптъ нѣсколько таки хъ  
гребней.

Второй сортъ представляетъ собой рога мень­
ших'!, размѣровъ, даю щ ихъ возможность вы рабаты ­
вать небольшія дамскія гребенки и тупейные гребни;

Иъ третьему сорту относятся рога отъ скота 
м елкихъ породъ, идущіе н а  производство иебольншхъ 
тупейны хъ и густы хъ  гребешковъ.

И, наконецъ, четвертый сортъ, который употреб­
ляется исключительно на вы дѣлку м алеиы ш хъ кар ­
манных'!, гребешковъ и  на крестьянскія  расчески.

В ъ отношеиіи остальных'!, разрядов'!, рога раздѣ- 
ляю тся такъ : к ъ  лучшнмъ относятся тѣ  рога, кото­
рые, нмѣя свѣтлый цвѣтъ и будучи прозрачными, 
легко могутъ быть ноддѣлываемы нодъ черепаху, 
почему и цѣиятся гораздо выше другнхъ разрядов'!,; 
к ъ  среднпмъ— относятся рога, имѣющіе темныя 
пятна, но которые, тѣм ъ не менѣе, подобно нер- 
BbiM 'j., могли бы такж е иоддѣлываться иодъ чере­
паху; къ  худшимъ жо относятся черные рога или 
съ большими черными пятнами, которые, будучи 
непригодными для ноддѣдыванія нодъ черепаху,—  
окраш иваю тся обыкновенно въ черный цвѣтъ.

Что ж е касается прочихъ матеріаловъ, то но от­
ношение къ  нимъ молено сказать слѣдующее:



Слоновая и мамонтовая кости сущ ествую тъ въ 
нродажѣ уж е въ  готовомъ для иоддѣлокъ видѣ, 
почему для вы дѣлки изъ нихъ гребней и другихъ 
предметовъ не требуется никакой обработки, и на 
долю м астера остается только распилить на соответ­
ственной величины  досчечки и затѣм ъ вы дѣлы вать 
тѣ  илп другія вещ и способами, к а к ія  изложены 
ниже нри издѣліяхъ изъ рога. Впрочемъ, вы дѣлка 
костяны хъ вещей, вслѣдствіе дороговизны слоновой 
или мамонтовой кости, почти совершенно прекрати­
лась, почему м атеріалъ этотъ всецѣло эксплуати­
руется только для токарны хъ нздѣлій.

Черепаха находится въ  продажѣ в ъ  видѣ неооль- 
ш ихъ, ио срединѣ вы иуклы хъ пластинокъ, изъ ко­
торы хъ нѣкоторыя очень часто бываю тъ неравной 
толщины, въ  особенности к ъ  одному какому лиоо 
краю . Этотъ м атеріалъ, подобно слоновой кости, про­
дается так ж е  чрезвычайно дорого, почему в ъ  боль- 
ш инствѣ случаевъ вы рабаты ваю тся предметы изъ 
рога, но только тщ ательно поддѣланнаго путемъ 
нротравъ подъ черепаху.

Гуттаперча продается въ  готовы хъ дистахъ  и по­
тому, не требуя никакой  обработки, употребляется 
прямо для издѣлій.

Искусственный простой и литой рогь приготовляет­
ся изъ  всякихъ  костей не только рогатаго скота, 
но и  лошадей, обработанныхъ (т . е., костей) по 
изложенному ниж е способу.

Простая искусственная кость, примѣняемаи для 
вы дѣлки неболыинхъ гребней, добывается отъ не­
давно убитаго или павш аго ж ивотнаго, при чемъ 
обыкновенно употребляются только однѣ ноги; кости 
ж е, валяю щ іяся на улнцахъ или по дворамъ и но- 
лямъ, к а к ъ  имѣющія много трещинъ, для этой н а­
добности совершенно не пригодны.

Искусственная или литая кость получается пзъ 
такого ж е матеріала, к а к ъ  и искусственны й рогь,

и, подобно ему, обрабатывается лишь съ незначи- 
тельнымъ измѣненіемъ.

III) О Б Р А Б О Т К А  М А Т Е Р ІА Л А .

1) О б р а б о т к а  рог а .

а )  Отдѣлепіе рога отъ кости. Прежде всего не­
обходимо освободить рогъ отъ кости, которая н а­
ходится внутри его. Для этого рога кладутъ  въ 
бочку съ водой и держ атъ там ъ отъ одной до трехъ 
недѣль, пока мясо и  пленки, которыми рога при­
креплены  к ъ  костямъ, успѣю тъ загнить. Отмочивъ 
таким ъ образомъ рога, ихъ вы нимаю тъ изъ  воды и, 
взявъ  рогъ за  острый конецъ, ударяю тъ о что 
нибудь твердое, вслѣдствіе чего кость отдѣляется 
отъ рога. При этомъ необходимо зам ѣтить, во 1-хъ, 
что колотить рогъ не слѣдуетъ очень сильно, что­
бы не испортить его (не образовать трещ ины); при 
этомъ, если кость не будетъ свободно отдѣляться, 
то лучше всего положить его въ  воду снова на 
нѣсколько дней; и, во 2 -хъ , что чѣмъ свѣж ѣе рогъ, 
тѣм ъ труднѣе извлечь изъ него кость.

б) Спнлиоаніе ив нужной острой части рога. 
Освободивъ рогъ отъ костей, приступаю сь к ъ  спи­
ли ванію ихъ  острой части, которая, представляя 
собой плотную массу, для гребеннаго производства 
не годится, а  только иногда употребляется ток а­
рями для различны хъ мелкихъ подѣлокъ. Отдѣленіе 
ненужной части рога дѣлается не по глазомѣру, 
т. е.,- не но наружной оцѣнкѣ качества рога, а  ио 
предварительному нзмѣренію внутренней части рога, 
для чего и  употребляютъ небольшой прутикъ тол­
щиною въ  гусиное перо. Этотъ прутикъ вклады ­
вается во внутрь рога и доводится до того мѣста- 
гдѣ дальнѣйшій проходъ для него будетъ затрудните- 
ленъ, нослѣ чего дѣлаю тъ на немъ замѣтку, вынн, 
маютъ изъ рога и, ириложивъ съ наружной сто*



роны его, отмѣчаю тъ на рогѣ чертой но мѣркѣ и 
сіш ливаю тъ пилой ненужную  плотную часть рога,

в ) Распилнваніе роіа па части (пластинки). 
О трѣзавъ конецъ, рога распиливаю тъ на части 

или, правильнѣе сказать, на кольца, так ъ  какъ  
рогъ обыкновенно рѣж етсп не но длииѣ его, а по­
перекъ. Ш ирина этихъ  колец'ь зависитъ  o t 'j, то го , 
на какой  нредмет'ь они предназначаются; такъ , 
напр., для тупейны хъ гребешковъ ш ирина кольца 
или подученной затѣ м ъ нзъ него пластинки должна 
быть отъ а/4  до 1 верш ка, для густы хъ гребешковъ 
— отъ l l/s верш ка до I 1/-! верш ка, для крестьян­
ски хъ  расчесокъ 1 вершокъ, а  для неболыинхъ 
карм анны хъ гребней отъ 1/ 2 Д° 8А верш ка и т. д.

П ри расиилкѣ рога работникъ устанавливаеш ь 
пилу загнуты мъ концомъ ея станки въ  дыру вер­
стака , а  самъ упираетъ грудью въ  другой конецъ 
ея и, имѣя предъ собой пилу зубьями кверху, 
беретъ рогъ обѣими руками и водитъ имъ по 
зубьямъ пилы взадъ и впередъ, стараясь ие на­
ж им ать очень сильно, т а к ъ  к а к ъ  рогъ мо­
ж е тъ  легко треснуть.

Впрочемъ, для изготовлеиія тупейны хъ греоеш- 
ковъ  и  прочихъ предметовъ практичнѣе было-бы 
вы рабаты вать одну нлас/гинку изъ цѣлаго рога и 
пластинку эту, уж е в ъ  совершенно обраоотанномъ 
видѣ, разрѣзать н а  части нотребныхъ размѣровъ; 
это желательно потому, что, во 1-хъ, значительно 
вы игры вается время прн ирессованіи пластинок'.!,, 
такт, к а к ъ  безразлично прессовать большую илп 
маленькую  пластинку, а. во 2 -хъ . имѣя предъ со­
бой цѣльную пластинку, сообразно качеству ея, 
всегда можно дать ей болѣе соотвѣтственное на- 
значеніе.

г) ІІрорѣзытніе рога (колецъ). Когда рогъ рас- 
ииленъ н а  потребное число круговъ (колецъ). 
части эти необходимо прорѣзать, что дѣлается съ 
одной только вогнутой стороны; но если-бы, при
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отдѣленіи рога отъ кости, образовалась на рогѣ 
трещ ина, то разрѣзы ваніе рога необходимо сдѣлать 
но этой трещииѣ.

д) Распрнмленіе рога. Приготовивъ достаточное 
количество разрѣзаниы хъ круговъ, приступают'!, къ  
ихъ распрямленію, для чего предварительно рога 
опускаю тъ на одну или двѣ недѣли въ  воду, чтобы 
хорошенько размочить, a  затѣм ъ варятъ . В арка 
рога производится таким ъ образомъ: вы иувъ рога 
изъ  воды, кладутъ  ихъ  в ъ  котелъ съ водою и к и ­
п ятятъ  на сильпомъ огнѣ до тѣ х ъ  поръ, пока они 
не сдѣлаются достаточно м ягкими, при чемъ нужно 
зам ѣтить, что свѣж ій  рогъ варится относительно 
очень не долго, старый ж е рогъ требуетъ продол­
жительной и  сильной варки; для того ж е, чтобы 
рогъ возможно скорѣе разм ягчался, вмѣстѣ съ нимъ 
въ котелъ кладется небольшое количество жиру. 
Когда рогъ таким ъ образомъ достаточно разм яг­
чится, его выниматотъ изъ  котла и распрямляю сь. 
Д ѣлается ж е это двумя работниками таким ъ об­
разомъ: одинъ. работникъ, -• вооружившись вилкой, 
наложенной на длинную деревянную рукоятку, 
вы нимаетъ изъ котла два роговыхъ кольца и, на- 
дѣвъ ихъ  н а  зубья вилки  вогнутостью внутрь, 
нагрѣваетъ эти кольца надъ огнем'!,, главны м ъ об­
разомъ наружную сторону кольца, повертывая воз­
можно чаще и наблюдая при томъ, чтобы рогъ ие 
ж арился и не скрючивался, в ъ  особенности на 
краяхъ  кольца. Если ж е дыра кольца будетъ на 
столько узка , что зубъ вилки въ нее не нройдетъ, 
то въ  такомъ случаѣ в ъ  нее всовываю тъ жнгало. 
Когда рогъ отъ нагрѣванін на огнѣ достаточно 
размягчится, что определяется чисто навыком'],, 
тогда онъ переходит'], для далыіѣйш ей обработки къ  
другому работнику. Обязанность сего послѣдняго 
заклю чается въ  томъ, что онъ, держ а въ  обѣихъ 
рукахъ клещи, клещ ами лѣвоіі руки беретъ отъ 
своего товарищ а нагрѣтое кольцо, вставивъ для



этого одну губу клеіцей въ средину кольца, а  пра­
вою рукою онъ • вставляет!» так ж е  одну губу кле­
щей, находящ ихся въ его правой рукѣ, въ нро- 
рѣзъ, сдѣланный въ кольцѣ, сж им аетъ этими кле­
щами одинъ край  прорѣза и разгибаетъ рогъ, потя­
ну въ клещ и вправо въ то время, когда, сжимая 
лѣвою рукою первыя клещ и, потянетъ ихъ влѣво. 
Затѣм ъ, разж авъ  клещ и, перехваты ваетъ  ими рогъ 
въ нѣкоторомъ отдаленіи, т . е., немного ближе къ  
средннѣ кольца, и  сж им аетъ ихъ  снова, повторяя 
это передвпженіе клещ ей до тѣ х ъ  поръ, пока вся 
полоса или дощечка, образующаяся изъ. рога или 
кольца, разгибаемаго клещ ами, не. войдетъ совер- 
шеішо ' въ губы клещ ей. Иногда случается, что 
рогъ разгибается съ болынимъ трудомъ; тогда, во 
избѣж аніе порчи, работникъ вновт» нагрѣваетъ  его 
на огнѣ до тѣ х ъ  поръ, пока онъ станетъ разги ­
баться совершенно свободно и  н а  разгибѣ  ̂не бу­
детъ  сгибаться снова и  принимать кольцеобразную,
форму. *

е ) ІІрвссованіе роговыхъ пластинокъ. .Когда рогъ 
выпрямленъ, то полученную дощечку вы равниваю сь, 
срѣзаю тъ острымъ ножомъ съ нея всѣ неровности 
и шероховатости, снова нагрѣваю тъ и затѣмъ 
прессую сь для того, чтобы не только окончательно 
распрямить или вы ровнять рогъ, но, если возможо, 
и раздать его в ъ  разны л стороны, т. е., увеличить 
пластинку. Смотря по размѣрамъ производства, 
способы прессованія бываю тъ различные. В ъ  боль­
ших!» заведеніяхъ прессы эти  имѣю тся чугунные, 
на поодобіе металлическихъ станковъ, употребляе- 
м ы хъ переплетчиками прн золоченіп корешковъ 
книг!» (для  залсиманія оловяныхъ лптеръ), но, 
разумѣется. несравненно болынихъ размѣровъ, а 
именно: прессы эти  представляю тъ собой продол­
говатый чугунный ящ и къ  длиною до 3 аршинъ, а 
шириною и глубиною о тъ  (■> до Я вершковъ. В ъ  
боковой сторонѣ этого ящ и ка  нарѣзы вается вин­
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товая м атка  (ды ра), въ которую вставляется ж е- 
лѣзны й винтъ, выходящ ій чрезъ боковую стѣну 
ящ ика и своей оконечностью, вновь вдѣланны й въ 
лселѣзную или мѣдную доску, находящуюся внутри 
ящ ика, но таки м ъ  образомъ, чтобы винтъ, отдаляя 
отъ боковой стѣны  ящ и ка  вглубь его и, наоборотъ, 
притягивая обратно к ъ  той лее стѣнкѣ  лселѣзную 
доску, не могъ бы вы ниматься изъ  вы рѣзаннаго 
въ доскѣ гнѣзда. Самый лее процессъ ирессованія 
рога заклю чается въ  томъ, что берутъ отъ 10 до 
!20 лселѣзныхъ отнолированныхъ досокъ, имѣющихъ 
по краям ъ  со всѣхъ четы рехъ сторонъ сквозны я 
дырочки, и , держ а и хъ  клещ ами или съ помощью 
другихъ к ак и х ъ  либо орудій, сильно нагрѣваю тъ 
ихъ  на огнѣ, но во всякомъ случаѣ настолько, 
чтобы они не могли палить полотна или бумаги, 
и  въ таком ъ состояніи ставятъ  ребромъ в ъ  ящ икъ. 
Затѣ м ъ вклады ваю тъ мелсду досокъ, так ж е  предва­
рительно нагрѣты я, роговыя пластинки или ио 
одиночкѣ, сначала мелсду первыми двумя дощеч­
ками, потомъ мелсду 2-й  и  3-й и  т. д. и, завин­
чивая каж д ы й  разъ  винтъ, прессую тъ влолсенную 
пластинку, пока поспѣетъ слѣдую щ ая, или лее, 
если представляется возмолсность нагрѣть необ­
ходимое ио числу досокъ количество пластинокъ, 
вставляют!» таковы я разомъ и залсимаютъ доски 
винтомъ, дѣлая это постепенно н ие слишкомъ 
быстро, чтобы недостаточно размнгченныя нагрѣ- 
ваніемъ роговыя пластинки не треснули, но в ъ  то- 
лсе время и  не м ѣш кая, чтобы ие остыли доски, а 
въ  особенности роговыя пластинки, т а к ъ  к а к ъ  при 
этихъ  послѣднихъ условіяхъ растресісиваніе нла- 
стипокъ неизбѣясно. Вы нрямнвъ, таки м ъ  образомъ, 
пластинки, даю тъ пмъ время охладѣть и затѣм ъ 
приступают!» къ  обрѣзкѣ по лекалам ъ (вы кройкамъ).

П рессы эти так ж е  дѣлаю тся и деревянные нзъ 
твердыхі» и крѣикихъ породъ, но к ак ъ  деревян- 
ные, т а к ъ  и чугунные стоютъ чрезвычайно дорого1
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и потому гребеииечнпкн-—кустари, нъ особенности 
работающіе иъ одиночку, употребляю сь тиски  на 
подобіе неренлетныхъ ирессовъ, состойщіе пзъ верх- 
няго и ншкішго толсты хъ четы рехъ-гранны хъ 
дубоных'ь ИДИ ГрабОВЫХЪ брусковъ, ДЛИНОЮ 110
бо.лѣе арш ина, шіі])нною четыре и вышиною ш есть 
вершков']», соединенных'!» вмѣстѣ посредствомъ 
двухъ деревянны хъ ж е винтовъ, въ  1 1/+ верш ка 
толщины, таки м ъ  образомъ, что верхній брусокъ, 
іімѣн отверстія круглы я и достаточнаго діаметра, 
двигается ио винтамъ совершенно свободно, а въ  
ниж ней остается неподвижным'!», т а к ъ  к а к ъ  
винты вставлены  в ъ  него плотно и при томъ, к а к ъ  
конечная часть винтовъ, т а к ъ  и  отверстія в ъ  брус- 
к а х ъ  имѣютъ форму не круглую , а квадратную . 
Н акопецъ, для этой ж е надобности употребляются 
и прессы самой примитивной системы, а именно: 
берутъ толстый дубовый или иной обрубокъ дли­
ною до 2 -хъ  арш инъ и обтесываю тъ двѣ боковыя 
стороны его та к ъ , чтобы получился брѴсъ отъ до 
S верш ковъ толщины. З а тѣ м ъ  средина этого ору- 
ска  насквозь вы рѣзы вается так ъ , чтобы ниж няя и 
боковыя части бруска имѣли стѣны отъ 2 до 3-хъ 
вершковъ толщины. М еж ду этихъ  стѣнъ вкдады- 
ваю тъ роговыя пластинки, заклю ченный каж д ая  
отдѣлыю, между досокъ, и стискиваю тся посте­
пенно вбииаемым'ь съ одной стороны этого ящ ика 
клиномъ. К а  къ  въ первом'!», так'!» и во второмъ слу­
чаи употребляют'!» деревянный, но гладкія доски
плотнаго дерева.

ж )  Обрѣзка рогопыхъ пластинокъ по .чекалат. 
При обрѣзкѣ пластинокъ для гребней, въ особенности 
дамских'!» головных'!, и часты хъ, прежде все­
го необходимо наблюсти, чтобы они^ обрѣзались 
но нанравденію волоконъ рога и зуоья греоней 
приходились вдоль рога, а  не нонерекч», т а к ъ  к ак ъ  
въ  нослѣднемъ случаѣ зубья будутъ очень ломки 
и не прочны. Т ѣ х ъ  ж е нравилъ необходимо при­
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держ иваться и  при кройкѣ к])естьяискихъ расче- 
сокъ, которыя обыкновенно дѣдаю тся очень коро­
тенькими и широкими. Д ля тупейны хъ ж е и ма- 
леиы ш хъ карм аииы хъ гребней, имѣющнхъ узкую 
доску, кройка роговой пластинки ие годится ни 
поперекъ, ни въ  длину рога, т а к ъ  к а к ъ  въ  первомъ 
случаѣ зубья будутъ прочны, но зато гребень 
будетъ ломаться въ  доскѣ, и  въ  иосдѣдиемъ случаѣ, 
если доска будетъ прочна, то зубья будутъ ломки, 
поэтому тупейны е гребни необходимо вы краивать 
таким ъ образомъ, чтобы волокна рога шли косо 
к а к ъ  въ доскѣ, т а к ъ  и въ  зубьяхъ, а  н а  сколько 
косо надо пускать рогъ, м ож етъ подсказать только 
н авы къ  и практика. По этой то причииѣ для про­
изводства тупейны хъ гребней и  не слѣдуетъ распи­
ливать рогъ на кольца, а  отниливъ отъ него плот­
ный конецъ и разрѣзавъ только съ одной вогнутой 
стороны, вы равнивать и  отпрессовывать пластинку 
изъ  цѣлаго рога, изъ которой легко уж е будетъ 
вы краивать  гребни съ косымъ направденіемъ водо- 
конъ рога, употребляя неминуемо подучающіеся 
обрѣзкп н а  маленькіе карманны е частые гребешки 
или расчески.

Самое ж е вы краиваніе гребешковъ дѣдается 
таким ъ образомъ: на роговую пластинку накиды ­
ваю сь нужную  лекалу, т. е., вы кройку очерчиваю сь 
по нимъ шидомъ, a  затѣм ъ ненуж ны я части  отпи­
ливаю сь пилою, зубья которой должны быть очень 
мелки и почти не разведены, словомъ н а  подобіе 
ш ілы, называемой лобзикомъ, ' употребляемой прп 
ажурной по дереву работѣ.

При чемъ само собою разум ѣется, что при кройкѣ 
необходимо наблюдать, чтобы роговая пластинка 
разрѣзы валась не зря, а  возможно съ  большей вы ­
годой для хозяина, т а к ъ  к а к ъ  иногда изъ  одной 
пластины могутъ получиться два или три гребня, 
нз.ъ копхъ два бодьшихъ, а  одинъ маденькій, или 
наоборотъ; почему, прежде чѣм ъ приступить к ъ
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окончательному очерчиванію лекаломъ, необходимо 
примѣрить нѣсколько разъ  и  по различны мъ на- 
нравленіямъ, стараясь вы мѣрить так ъ , чтобы не 
терять  по напрасну обрѣзковъ.

з) Окончательная обработка роговыхъ пластинокъ, 
предназначенныхъ Оля разнаго рода гребней. Закон- 
чпвъ кройку, полученныя пластинки сначала ооте- 
сываю тся топоромъ неболыиаго размѣра до необхо­
димой толщ ины, для чего пластинки придерживаются 
клещ ами, a  затѣм ъ вы скабливаю тся скобелемъ на 
особаго рода скамейкѣ. Скамейка эта дѣлается 
изъ доски, длиною до 2 -хъ  аршинъ, толщиною въ 
2 вер. и шириною до 5 вершковъ; въ  эту доску 
съ одного конца вдалбливаются двѣ нож ки, а  дру­
гой конецъ леж йтъ  на полу. Съ верхняго конца 
этой доски, отступя на 6 верш ковъ отъ края , спи- 
ливаю тъ половину ея  толщ ины и  вдоль этой утон­
ченной части доски прорѣзываю тъ щель въ полвершка 
ш ирины и  в ъ  пять съ половиною верш ковъ длины. 
В ъ  эту щель вставляю тъ, имѣющій в ъ  квадратъ  
около полутора верш ка, брусокъ отъ 5 до 6 вер­
ш ковъ длины, у  котораго, отступя отъ верхняго 
конца н а  три четверти верш ка, срѣзы ваю тъ три 
стороны, н а  полъ-верш ка каж дую , та к ъ  что у 
бруска образуется головка и хвостъ, имѣющій полъ- 
верш ка толщины и  одинъ вершокъ ширины. Хвостъ 
этого бруска, нредставляющаго собою крю чекъ, 
пропускается сквозь щель, и к ъ  нему привязы вается 
веревка съ ж елѣзны мъ или деревяннымъ стреме- 
немъ. Н а  такой скамьѣ, во многомъ сходной со 
скамьею, ропдарной, употребляемой для вы стругиванія 
клепокъ и  обручей, работы при роговыхъ издѣліяхъ 
производятъ слѣдующимъ образомъ: рабочій садится 
н а  обыкновенную скамыо и  приставляетъ к ъ  себѣ 
скобельную скамыо такъ , чтобы она приходилась 
верхнимъ крюкомъ к ъ  нему, при чемъ колѣно ра- 
бочаго приходилось бы между нож ками скамьи, для 
чего ножки скамьи дѣлаю тся обыкновенно косыми

Затѣм ъ, положивъ на кончи къ  доски пластинку 
рога, накры ваю тъ края  ея головкой крю чка и при­
ж им аю сь пластинку наж атіем ъ ноги на стремя.

Чтобы не испортить скобелями или ножами доски 
скамейки, на нее иодъ роговую пластинку н ак л а ­
дываю тся особыя дощечки со щелями и выступами, 
сдѣланныя по ширинѣ пластинки рога, которую 
предполагаюсь оскоблить, или (что безразлично) по 
ширинѣ гребней, таю» что для каж даго сорта греб­
ней должна быть и  особая доска. И  та к ъ  к ак ъ  
доска своимъ выступомъ приклады вается къ  тол­
стой части, а  щель ея  приходится к ъ  щели скамьи, 
то крю къ проходить одновременно к а к ъ  чрезъ щель 
скамьи, та к ъ  равно и  чрезъ щель доски.

И нструм енту которымъ вы скабдиваю тъ роговыя 
пластинки, состоитъ изъ желѣзной коробки, вы ко­
ванной по срединѣ желѣзной ш табины. В ъ  этой 
коробкѣ дѣлается продолговатое отверстіе, шириною 
вдоль штабины; въ  это то оТверстіе и вставляется 
хорошо закаленная, стальная пластинка, собственно 
назы ваем ая скобелемъ. Эта пластинка удерж ивается 
на мѣстѣ винтомъ, который ввинчивается въ  одинъ 
изъ  боковъ коробки*, при чемъ, по мѣрѣ надобности, 
она можетъ вы двигаться больше или меньше, а  на 
концахъ ш табины придѣлываю тся деревяш іы я ручки.

Длина скобеля бы ваетъ отъ 5 до 8 верш ковъ, а 
ш ирина пластинки отъ Уз до 1 верш ка. Сообразно 
съ шириною этой пластинки дѣлается и  длина ко­
робки, толщина которой, таким ъ образомъ, молсетъ 
достигать Ѵ-і верш ка, а  ш ирина— 1 верш.
' Скобелемъ соскабливаю тся съ рога всѣ  неровности 

и пленки, для чего имъ водясь взадъ и впередъ, 
держа остріемъ наискось.

Послѣ обтески и  скобленія рогъ снова прессуюсь, 
при чемъ онъ опять раздается въ ширину и  длину 
на одну шестую часть своего объема и, кромѣ того, 
дѣлается ровнѣе и однообразнее. Передъ этимъ вто- 
ричнымъ прессованіемъ рогъ кладутъ  на нѣсколько
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дней в ъ  воду для того, чтобы онъ до «Ь м горой  
степени размокъ, и  затѣ м ъ к и п ятятъ  в ъ  котлЬ до 
тѣ х ъ  поръ, пока оиъ не разм якнетъ совершенно. 
П рп этой вторичной прессовкѣ, при вклады ваш и 
роговыхъ пластинокъ въ  нрессъ, и хъ  слѣдуетъ сиа-
зы вать  жиромъ или масломъ.

Послѣ вторичной-прессовки необходимо прессовать 
рогъ еще въ  ти скахъ  между войлоками, для чего 
н а  ж елѣзную  доску кладутъ три куска 
тонкого войлока, одинакового формата с ь  доской, 
затѣ м ъ нагрѣваю тъ на огнѣ, к а к ъ  можно осторож­
н ее , роговую пластинку и  клад утъ  ее съ внутрен­
ней стороны (т . е ., той стороны, которая была обра­
щ ена внутрь рога) н а  войлокѣ, а  н а  нее наклады ­
в а ю т  другую желѣзнуіо доску и «  »  »
маю тъ все в ъ  тиски , к а к ъ  можно крѣико. По вы  
нѵтіи изъ  тисковъ роговыхъ пластинокъ, и х ь  сно 
ва обтесываю тъ или топоромъ, или т а к ъ  н“ “ '  
ваемымъ косаремъ, предварительно размоченными 
в ъ  водѣ, a  затѣм ъ вы стругпваю тъ двуручнымь но- 
ж ем ъ, который не долженъ быть очень_ закаленъ, 
точно так ж е , к а к ъ  и  д руп е  инструменты П ако 
нецъ пластинки, к а к ъ  потерявш ія форму огъ вго- 

ой И третьей прессовки, вновь о б м ы в а ю т с я  ш, 
лекалам ъ, при чемъ, послѣ отпш ш ваш я^іш лою , и х ь  
ош ш иваю тъ подпилками, к а к ъ  съ ^ а с и г ь  сто 
ронъ, т а к ъ  равно и по ребрамъ, для чего упоіре 
бляю тся подпилки в ъ  первомъ случаѣ съ крупною 
насѣчкою, а  во второмъ— съ мелкою.

Этимъ и  закан чи вается  вполнѣ обраоотка рог - 
вы хъ  пластинокъ, послѣ чего они п оступ ай те  для
нарѣзки, полировки и. окраски.

*• •

2) Обработка черепахи.

Обработка черепахи далеко не сложна. Д ля полу- 
чеиія пластинокъ, черепаху размягчаю сь ^ к о т о р о е  
время в ъ  ки п яткѣ , затѣ м ъ заж им аю сь въ. п р есс ,
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мелсду достаточно нагрѣты м и лселѣзными досками 
и, наконецъ, соскабливаю сь слегка всѣ неровности, 
кроятъ  по лекалам ъ, к а к ъ  и рогъ, но съ большей 
аккуратностью  и  тщ ательностью, в ъ  виду крайней  
дороговизны черепахи. Е сли  лее случилось бы, что 
при кройкѣ черепахи не хватило бы неболыпаго 
кусочка, то недостающей кусочекъ очень легко при­
паять, для чего м ѣста спаекъ спиливаю тъ новымъ 
(обязательно) подпилкомъ наискось и  спаиваемые 
куски  одинъ н а  другой заверты ваю тъ въ мокрую 
бумагу и  слсимаютъ в ъ  горячихъ клещ ахъ, по кон­
струкции своей весьм а похолсихъ н а  вафельницу, 
т. е., съ широкими и  плоскими губами. П ри спайкѣ 
лее нѣсколысихъ черепаховы хъ кусочковъ, вмѣсто 
клещ ей уиотреблшотъ лселѣзпыя доски, для чего 
куски черепахи кладутъ  мелсду досокъ, стискива- 
ю тъ доски рамкой съ винтомъ и  опускаю тъ въ 
кипятокъ, a  затѣм ъ, по вы нутіи  изъ  ки п ятка , доски 
съ черепахой вклады ваю тся в ъ  тиски  и  прессуются.

3) Приготовленіе простого искусственнаго рога.

Этого рода м атеріалъ приготовляется и зъ  к ак и х ъ  
бы то ни было костей отъ рогатаго скота или ло­
шади, для чего необходимо предварительно отдѣлить 
изъ нихъ лселатинъ (клейковину), т. е., очистить 
ихъ  отъ фосфорно-кислой извести, находящ ейся в ъ  
коетяхъ  вм ѣстѣ  съ клейко виною, что дѣлается т а ­
ким ъ образомъ: на 1 6 — 20 частей воды добавля- 
ю тъ 2 части соляной кислоты  и  в ъ  эту  смѣсь 
кладутъ  кости и  костяны е обрѣзки, вы варенпы е 
предварительно въ  водѣ для очистки и х ъ  отъ ясиру, 
вслѣдствіе чего, чрезъ нѣсколыео сутокъ всѣ земля- 
нисты я части  отдѣлятся отъ костей. Затѣ м ъ кости 
вы нимаю сь, промываютъ самымъ тщ ательны мъ об­
разомъ и варятъ  въ  котлѣ. Когда лее клейковина 
совершенно распустится, котелъ снимаю сь съ огня 
и содерлсимое разливаю сь ио формамъ, предва-
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рнтельно хорошо смазаннымъ масломъ. Полученную 
таки м ъ  образомъ застывш ую  массу вы ннмаю тъ изъ 
формъ и  кл ад утъ  въ крѣикій  дубильный щ елокъ, 
состоящій н зъ  отвара чернилъныхъ орѣшковъ, дубо­
вой иди ивовой коры, или лее кермека, въ  кото- 
ромъ оставдяю тъ до тѣ х ъ  поръ, пока клейковина 
не окрѣпнетъ совершенно, т . е. приметъ рогообраз- 
ный видъ и  перестанетъ распускаться въ  водѣ. По 
вы нутіи вещ ей изъ дубильнаго щелока, и хъ  суш атъ 
вновь вложенными в ъ  формы, так ъ  к а к ъ  въ  иро- 
тивномъ случаѣ вещ и могутъ покоробиться и  слеаться. 
О тличительная черта искусственнаго рога отъ нату- 
ральнаго заклю чается в ъ  томъ, что первый изъ  нихъ, 
при нагрѣван іи  н а  леару, дѣлается настолько мяг- 
ким ъ, что при тисненіи принимаетъ к а к ія  угодно 
формы, а  будучи леелтоватъ и ирозраченъ,— отлич­
но поддѣлывается подъ черепаху.

4) Приготовленіе литого искусственнаго рога.

Литой искусственны й рогъ, представляю щ ій со­
бою яш дкую  массу, изъ  которой дѣдаю тся отливки 
в ъ  формахъ самы хъ разнообразныхъ видовъ, при­
готовляется и зъ  всевозмолш ыхъ роговыхъ обрѣз- 
ковъ, струлеекъ и копы тъ сдѣдующимъ образомъ: 
предварительно приготовляется очень крѣпкій  ще­
локъ изъ  2 -х ъ  фунтовъ негашеной извести, 1 фун­
т а  лучш аго очищеннаго поташ а, 21 лота внннаго 
кам ня, 11 лотовъ поваренной соли и достаточнаго 
количества воды, который и увариваю тъ до одной 
трети. В ъ  этотъ щ елокъ кладутъ  (сколько войдетъ) 
рога, копыта и т. п., предварительно превращен­
ными въ  струлекп съ Помощью раш пиля, скооедн 
и имъ подобныхъ инструментовъ, и варятъ  до тѣ х ъ  
поръ, пока рогъ не разойдется въ  щелокѣ, т . е., 
пока не получится густая однообразная каш ица. 
Вмѣсто описанныхъ выше матеріаловъ, щелокъ 
молено такж е приготовить, нисколько не хуж е ио
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качеству, только изъ  двухъ  предметовъ: извести и 
поташа.

Полученную таким ъ образомъ массу отливаю тъ 
въ  формахъ изъ  свинца, ш піатра или лее изъ  гли­
ны  или алебастра, хорошо смазанны хъ масломъ.

П ри этомъ слѣдуетъ зам ѣтить, что. при употреб- 
деніи формъ изъ  м еталла и, при томъ, отполирован- 
ны хъ , получатся и  вещ и отполированныя, которыя 
нулено будетъ только очистить.

Если лее путемъ отливки леелаютъ получить 
тупейные гребни, то, само собою разумѣется, мел- 
к іе , часты е зубья необходимо пропиливать т а к ъ  лее, 
к а к ъ ' изъ пластинокъ натуральнаго рога; рѣдкіе лее 
зубья очень легко могутъ быть одновременно отлиты въ 
формѣ, для чего масса доллена быть приготовлена н е ­
сколько леи лее, т . е. так ая , которая легко могла про­
никнуть во всѣ  углубденія формы. Е сли  лее такого 
рода рогъ леелаютъ окрасить в ъ  какой  либо дру­
гой цвѣ тъ , то краску прибавляю сь къ  массѣ еще 
тогда, когда она варится в ъ  котдѣ.

5) Приготовленіе простой искусственной ности.

Употребляемыя для этого кости предварительно 
отпиливаю тъ съ обоихъ концовъ, a  затѣ м ъ  варятъ  
въ  продоллееніи нѣсколысихъ часовъ в ъ  кипящ ей 
водѣ. Дадѣе, вы нувъ кости (по одной) изъ котла, 
оскобливъ нолеемъ и  вы теревъ  толстымъ полотномъ, 
распиливаю тъ въ  длину н а  двѣ половины и  вновь 
вар ятъ  въ котлѣ  съ водою, к ъ  которой предва­
рительно прибавляю тъ или соль и дубовую золу 
(приблизительно ио двѣ горсти), или лее немного 
поташу. 'П ри варкѣ  рога, которая продолясается 
нѣсколыео часовъ, на этотъ разъ  снимаю сь съ  по­
верхности всю  пѣну и  леиръ. Когда кости до­
статочно вы варятся, ихъ вынимаю тъ изъ  котла, 
вновь вы терты ми холстомъ кладутъ  н а  доску и, 
посыпавъ пескомъ, оставдяю тъ въ  таком ъ видѣ на
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несколько недѣль на солнцѣ, поливая каж ды й день 
раза 3— 4 холодною водой. По вы нтутіи  изъ песку, 
кладутъ  ихъ на три дня въ  растворъ изъ  двухъ 
частей хлористой извести, разведенной восмыо 
частям и воды, и затѣм ъ кости тщ ательно промыва­
ю тся въ  холодиой водѣ и  просушиваются и, нако­
нецъ, осторозкно обтесываю тся ножемъ нлп тонори- 
комъ и отпиливаю тся педпилками до потребной 
толщины.

6) Приготовленіе искусственной литой кости.

' Л итая кость приготовляется почти точно так ъ  
ж е, к а к ъ  и  искусственны й рогъ. Лучш ій способъ 
обработки такой кости, при которомъ она полу­
чается чисто бѣлаго цвѣта, заклю чается в ъ  томъ, 
что кость, въ  видѣ остатковъ, вы мачиваю тъ въ 
составѣ изъ  двухъ частей соляной кислоты и 14 
частей воды. Затѣ м ъ кости кладутъ  въ  котелъ съ 
водою, добавляя туда обрѣзки рога, копытъ, кожи 
и т . п., и варятъ  до тѣ хъ  поръ, пока все не ра­
спустится и  не получится ж идкая масса въ  видѣ 
каш ицы.

Послѣ этого полученную массу перелпваютъ въ 
другой котелъ и, добавивъ к ъ  ней квасцовъ по 
разсчету 1 фун. квасцовъ н а  1 пудъ массы, варятъ, 
тщ ательно иеремѣшивая ее и безпрестанно сни­
мая нѣну. Полученную таким ъ образомъ болѣе или 
менѣе густую  массу разливаю тъ по формамъ, въ 
которы хъ и оставляю т!, до совершенной просушки, 
a  затѣм ъ вы нуты я изъ формъ вещи мочатъ въ 
теченіи 8 — 10 часовъ въ  крѣпкомъ квасцовомъ 
растворѣ (1 ф. квасцовъ на 2 фун. воды).

1Y. Предметы роговыхъ издѣлій.
' В ъ  силу того, что рогъ и кости могутъ быть 

приводимы въ  жидкое состояніе,— изъ этого мате-
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ріала возможно изготовлять самыя разнообразный 
издѣлія, начиная отъ вещ ей первой необходимости 
и оканчивая предметами роскоши. Но так ъ  к а к ъ  
такихъ  предметовъ можетъ быть безконечное число, 
потому что они, подобно глинянымъ издѣліямъ, мо­
гутъ  быть отливаемы въ  формахъ, то мы ограни­
чиваемся указаніем ъ тѣхъ, к а к ія  составляю тъ 
иредметъ кустарнаго производства въ  КадникОв- 
скомъ уѣздѣ, Вологодской губерніи, т. е., центрѣ 
этого производства въ Россіи.

К ак ъ  видно изъ  протоколовъ засѣданій особаго 
комитета по развитію  кустарны хъ промысловъ въ 
Вологодской губерніп за 1887  годъ, в ъ  этой м ест ­
ности вы рабаты ваю тся кустарям и слѣдующія издѣлія:

1) Портсигары, папиросницы и  спичечницы р аз­
ны хъ размѣровъ.

2 ) Нозки: концами, кинэкалами, рѣзные и  фрук­
товы е.

3) Лозкки: столовыя, сливочныя, яичны я, для 
соли и  пр.

4 )  Гребни: головные дамскіе и чесальные раз­
личны хъ величинъ и  фасоновъ.

5) Лозкки салатны я съ вилкой.
6) Вилочки.
7) Ш пильки дамскія.
8 ) Розкки для надѣванія обуви.
9 ) Совочки чайные и др. различны хъ раз- 

мѣровъ.
10) В ѣски антекарскіе различны хъ размѣровъ.
11) Зубочистки и  уховертки.
12) Иголки вязальны я.
13) Ш падели аптекарскіе и для красокъ.
14) Тарелочки и  вазочки. '
15) Подсвѣчники.
16) Запонки.

и 17) Ручки  къ  зонтпкамъ и тростямъ.
Разумѣется, перечень этотъ даетъ слишкомъ зкал- 

кое нредставленіе о таком ъ богатомъ и  разнообраз-
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номъ производств*, ио сравнеиіи, въ  особенности, съ 
ироизводствомъ за  границей, но причину бѣдности 
разнообразія фабрикатовъ нужно усматривать въ 
томъ, что нашимъ кустарям ъ не только неизвѣстны 
разнаго рода протравы для окраш иванія роговыхъ 
издѣлій, но едва ли  имъ знакомы способы обработки 
литаго рога или кости, а  эти  два условія именно и 
даю тъ возможность, во 1-хъ, болѣе разнообразить 
предметы издѣлій и, во 2 -хъ , утилизировать всѣ  тѣ  
отброски, которые, при.производств* изъ  обыкновен­
н а я  рога или кости, погибаютъ, к а к ъ  совершенно 
негодный матеріалъ.

Y. Выдѣлка роговыхъ издѣлій.
Большинство роіовыхъ издѣлігі прессуется въ 

гипсовыхъ или ины хъ формахъ способами, указан ­
ными въ  отдѣлѣ заготовки матеріаловъ; что ж е к а ­
сается издѣлій, вы рабаты ваем ы хъ изъ  пластинокъ 
натуральнаго или искусственнаго литаго рога и 
кости, то однѣ изъ  нихъ, к а к ъ  сказано было въ  
томъ ж е отдѣлѣ, поел* вы кройки изъ пластинокъ 
только опиливаю тся подпилкамп и полируются, какъ , 
напр., ножи и  пр., другіе ж е, наир., разнаго рода 
гребни поступаютъ еще для нарѣзки зуоьевъ, и 
т а к ъ  к ак ъ  п р о и з в о д с т в о  гребней состав­
ляетъ  спеціальную технику работы, дѣлящ ую ся, въ 
свою очередь, на различные пріемы, смотря потому, 
какого рода гребни вы рабаты ваю тся, то мы счи- 
таем ъ необходимымъ остановиться главнымъ обра­
зомъ н а  производств* гребней, которые подразде­
ляю тся на три сорта, а  именно: дамскіе головные, 
тупейны е и частые.

1) Производство дамскихъ го/іовныхъ гребней.

Производство этого сорта гребней состоитъ изъ 
восьми пріемовъ, а  именно:
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а,) Очертаніе длины зубьевъ. Для этого очерчи­
ваю сь на вырѣзанной роговой нластинк*, съ по­
мощью лекала, необходимую длину будущ ихъ зубьевъ 
и затѣ м ъ особаго рода крючкомъ, укрѣпленнымъ на 
нож кѣ, очерчивают!, съ обѣихъ сторонъ пластинки 
и самые зубья.

Пропилка зубіевъ. Н а  болынихъ заводахъ нро- 
пилка зубьевъ дѣлается при помощи станка, снаб- 
женнаго таким ъ количествомъ круглы хъ иилъ, 
какое требуется для одновременной нарѣзки всего 
ряда зубьевъ; эти  пилы бываю тъ на одномъ станкѣ  
толще, на другомъ тоньше, т . е., смотря потому, 
для какого сорта гребней, а  так ж е  соображаясь, 
густые или часты е зубья потребуется нарѣзы вать. 
К устари ж е нарѣзку очерченныхъ зубьевъ дѣлаю тъ 
небольшой ручной пилой, для чего роговую дощечку 
вставляю тъ меж ду іцекъ тисковъ. Крайніе зубья у 
дамскихъ головныхъ гребней дѣлаю тся на одну 
треть шире среднихъ, а  ш ирина сихъ послѣднихъ 
находится уж е въ  зависимости или отъ фасона 
гребня, или моды. При нарѣзк*  зубьевъ пила дер­
ж ится  въ  правой рук*  нѣсколько наискось къ  
пропиливаемой дощечк*; л*вою ж е направляется 
ходъ пилы и  придерж ивается гребень, который дол­
ж енъ выходить изъ тисковъ наруж у, или столько, 
сколько требуется для зубьевъ, или на одну вось­
мую верш ка отъ черты, до которой должны быть 
пропилены зубья. В с* прорѣзы дѣлаю тся иодрядъ и 
сразу, не отнимая іш лы отъ роговой пластинки, а 
только водя ею взадъ и  впередъ.

в ) Опилка зубьевъ. Прежде, чѣмъ приступить къ  
этой работ*, гребни необходимо вымочить въ вод* 
въ теченіи одного часа. По вы нутіи  ж е  изъ  воды, ихъ  
кладутъ  на столъ и покры ваю тъ сверху мокрыми 
роговыми ж е опилками для того, чтобы они не вы ­
сохли, прежде чѣмъ дойдетъ до нихъ очередь опилки.

Опилка зубьевъ производится мелкимъ подпил- 
комъ, для чего отдѣлываемый гребень заж им ается
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в ъ  тиски  таким ъ образомъ, чтобы доска гребня 
была скры та в ъ  щ екахъ  тисковъ, и только одни 
зубья, во всю ихъ длину, были бы снарузки. 
Затѣ м ъ отдѣльно каж ды й зубъ опиливается со всѣхъ 
сторонъ, при чемъ сначала съ одной стороны гребня, 
а  потомъ съ другой. Окончательно удовлетворитель­
н ая  опилка зубьевъ состоитъ в ъ  томъ, во 1 -хъ , что­
бы всѣ  зубья были гладки и  безъ зазубринъ и  шли 
ровно до острія отъ самаго ихъ  основанія, во 2-хъ, 
чтобы зубья были закруглены  со всѣхъ сторонъ такъ , 
чтобы они шли в ъ  волосы, не задирая и хъ  и  не 
цѣпляясь, и, в ъ  3-хъ, чтобы всѣ ирорѣзы оканчива­
лись н а  линіи, очерченной н а  гребнѣ и  означающей
длину зубьевъ.

г )  Отчистка гребней. О тчистка эта  дѣлается для 
того, чтобы соскоблить неровности, оставш іяся отъ 
работы подпилкомъ; вы скабливаю тся ж е гребни ост­
рыми ножами.

д) Фалъцеоаніе гребней, заклю чаю щ ееся в ъ  дѣланш  
неболыпихъ карнизовъ или прузкковъ по краям ъ
доски гребня.

е) Шлифоока гребней. Совершенно законченные 
гребни сначала шлифуютъ пемзою, a затѣм ъ тол- 
ченымъ липовымъ углемъ, для чего пемзу необ­
ходимо предварительно переэкечь, потомъ истолочь и 
просѣять сквозь густое сито и, наконецъ, истереть 
въ  мельчайшій порошокъ въ  фарфоровой стуикѣ. 
Самая ж е шлифовка заклю чается въ  томъ, что 
трутъ  сарж евымъ круж очкомъ (тамиономъ) сначала 
пемзой, а  нотомъ углемъ, разведенными въ  водѣ, и, 
наконецъ, обоими вм ѣстѣ вдоль волоконъ рога, н а­
легая на рогъ или кость возможно сильнѣе, для 
чего гребни кладутъ  на что нибудь твердое и совер­
шенно ровное или на спеціально сдѣланную для
этого шлифовальную доску.

По отшлифовкѣ гребня, его окраш иваю тъ или
ж е ириступаютъ прямо к ъ  нолировкѣ.

эк) Полировка гребней. Полируютъ обыішовенно

гребень вдоль его волоконъ, для чего берутъ кусокъ 
фланели, мочатъ его сначала въ  уксусѣ, въ кото­
ромъ предварительно размачиваю тся роговыя струзк- 
ки  съ незначительным?, количествомъ поваренной 
соли, а  за  тѣм ъ, въ  золу и трутъ, иослѣ чего 
окончательно заканчивается полировка порошкомъ 
мѣла. Если зке не удовлетворяются такой  полиров­
кой, в ъ  особенности для хорошихъ сортовъ гребней, 
то ихъ  еще покры ваю сь политурой, которая прода­
ется уэке въ  готовомъ видѣ.

Д ля покры тія зке политурой берутъ кусочекъ 
ваты , обертыватотъ ее ветошыо и, сдѣлавъ изъ 
этого небольшой тампонъ, мочатъ его в ъ  политуру 
съ деревяннымъ масломъ (2 капли политуры на 1 
каплю деревяннаго м асла) и  трутъ  гребень, пока 
получится блескъ.

Во французскнхъ м астерскихъ шлифовку и по­
лировку издѣлій изъ рога и  другихъ матеріаловъ 
производятъ помощью особыхъ ш лифовальныхъ и 
полировальныхъ круговъ. Эти круги дѣлаю тся изъ  
м ягкаго дерева съ иатрономъ съ задней стороны, 
которымъ кругъ  мозкетъ навинчиваться на ш пин­
дель токарнаго станка; съ лицевой зке стороны кру- 
гам ъ сообщается тотъ или другой профиль и  эта 
сторона оклеивается замшей, ш ереховатая повер­
хность которой приходится нарузку; т а к а я  наклейка 
очень прочна и  потому мозкетъ слузкить довольно 
продолэкртелъное время.

Д ля первой шлифовки употребляется не очень 
тонко измельченная пемза, которая слегка смачи­
вается  не высыхаю щ имъ масломъ. Для второй 
шлифовки въ  Германіи употребляютъ липовый 
уголь или мѣлъ, во Франціи зке съ болыпимъ успѣ- 
хомъ пользуются тонко измельченнымъ тренеломъ, 
такзке съ небольшой иримѣсыо масла. Д ля поли­
ровки употребляется черное масло и  сходный съ 
трепеломъ полированный порошокъ « терпори », состо-
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яіцій главны м ъ образомъ изъ глинозема и чрезвы­
чайно тонко иолиругощій.

Ш лифовка начинается съ того, что приводятъ 
во вращательное движеніе шлифованный кругъ, 
затѣ м ъ ладоныо втираю тъ въ  замш у нѣкоторое коли­
чество порошка, находящ агося в ъ  устроенномъ надъ 
шлифованнымъ кругомъ ящ икѣ  и прижимаю тъ къ  
кругу шлифуемый предметъ, держа его или непод­
вижно или все время вращ ая, если онъ им ѣетъ цилин­
дрическую или коническую форму, при чемъ шли­
фовка считается законченной тогда, когда всѣ не­
ровности будутъ удалены съ поверхности предмета. 
ІІо мѣрѣ надобности ш лифовальный порошокъ н а­
носится на замш у так ж е  и  во время работы.

Когда предметъ отшлифовать таким ъ образомъ 
нельзя, его шлифуютъ помощью другого круга  т а ­
кого ж е профиля, трепеломъ, отчего его поверх­
ность въ  коротко«*, время дѣлается настолько глад­
кой, что достаточно протереть рукою, чтобы она 
имѣла очень сильный блескъ. Чтобы окончательно 
отполировать предметъ, его покры ваю тъ тонкимъ 
слоемъ чернаго мыла и натираю тъ порошкомъ тер-^ 
иори намы ленны я мѣста до тѣ х ъ  поръ, пока мыло 
не будетъ ' вполнѣ удалено, отчего поверхность 
предмета получаетъ зеркальный блескъ.

Для полировки предметовъ изъ слоновой кости, 
вмѣсто чернаго м ы ла, употребляется сухое, бѣлое.

Я нтарны й издѣлія шлифуются, к а к ъ  роговыя, и 
полируются иомощыо терпори й  віш наго спирта.

Перламутровые предметы окончательно обраба­
ты ваю тся точно таким ъ ж е образомъ, съ тѣм ъ 
лишь отличіемъ, что вмѣсто спирта употребляется 
купоросное масло.

Вмѣсто французскаго терпори для полировки 
унотребляютъ так ж е  тонко отмученный трепелъ. 
К ъ  шлифовальному порошку не слѣдуетъ прибав­
л ять  слишкомъ много масла, т а к ъ  к а к ъ  порошокъ 
обращается в ъ  грязную массу, которая, залѣпляя

шереховатую поверхность замши, лиш аетъ ее шли­
фующей способности.

При шлифовкѣ роговыхъ издѣлій не слѣдуетъ
очень сильно наж им ать на вращающійся кругъ, 
т а к ъ  к а к ъ  при этомъ трущ іяся поверхности
сильно нагрѣваю тся, a  вслѣдствіе этого предметы 
могутъ портиться. Поэтому полезно почаще останав­
ливать станокъ. Замш у послѣ каж даго употреб- 
ленія необходимо очищ ать щ еткой и  виѣ  работы
защ ищ ать отъ ныли, присутствіе которой можетъ 
препятствовать шлифовкѣ.

Д ля приданія болыпаго блеска и  во избѣж аніе 
связанной съ затрудненіями и потерей времени по­
лировки роговыя иоддѣлки покрываю тъ часто весьма 
ж идкимъ лакомъ, который для ириданія большей
яркости иоддѣлыюй черепахи окраш ивается въ  раз­
личны я цвѣта. Н а н е с е те  такого лака (чрезвычайно 
тонкимъ слоемъ) производится посредствомъ ватнаго 
ш арика или весьма 'тонкой волосяной кисточкой, 
при чемъ самая лакировка производится весьм а ос­
торожно во избѣэкаиіе образованія пузырей, часто 
появляю щ ихся нри ж идкихъ лакахъ , которые отъ весь­
ма быстраго вы сы ханія лаковаго слоя засы хаю тъ и 
сообщаютъ предметамъ, вмѣсто блестящаго, шеро­
ховатый матовый видъ.

Составныя части таки хъ  лаковъ и  способъ ихъ 
ириготовденія можно усмотрѣть изъ помѣщаемыхъ 
ниже рецептовъ.

1) Безцвѣтный лакъ. Одну часть тщ ательно нро- 
мытаго сандарака растворяю тъ въ  9 ч астяхъ  96°/о 
алкоголя и процѣэкиваютъ растворъ черезъ фильт­
ровальную бумагу, вслѣдствіе чего содержащійся въ 
полученномъ. таким ъ образомъ, ш еллакѣ соръ оста­
нется на фильтрѣ, а самый растворъ будетъ с в е т ­
лый и прозрачный. Затѣм ъ къ  этому раствору 
примѣшиваютъ 1/и часть венеціанскаго терпентина, 
раствореннаго н а  огнѣ. \

2 ) Темно-бурый лакь приготовляется, подобно пре­
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дыдущему, изъ Уз части руби ни а го ш еллака, 17 ч. 
96°/о алкоголя и 7« ч. веиеціанскаго терпентина.

3 ) Ж елтый лакъ. Предварительно приготовляется 
ш еллаковый растворъ по способу, указанному въ 
л и т .' «а>,  затѣ м ъ нрибавлпютъ къ  нему V2 части 
тонко измолотаго куркумоваго корня п  настаиваю тъ 
несколько дней, при частомъ взбалты ваніи, послѣ 
чего ироцѣживаю тъ вторично черезъ пропускную 
бумагу и  нрибавлпютъ густаго венеціанскаго тер­
пентина.

4 ) Красно-бурый лакъ (для черепаховой имитаціи). 
Т олкутъ въ  самый нѣж ны й порошокъ 1 часть луч­
шей драконовой крови въ  иалочкахъ и обливаютъ 
ее в'і> склянкѣ  9 част. 96°/о алкоголя; затѣмъ, 
при частомъ взбалты ваніи, даютъ алкоголю виолнѣ 
насы титься драконовой кровыо, нроцѣживаю тъ 
окрашенный в ъ  темно-красный цвѣ тъ  растворъ черезъ 
пропускную бумагу и  растворяю тъ въ  немъ 3/ і  ч. 
лучшаго оранжеваго ш еллака. Раствореніе ускоря­
ется часты м ъ взбалты ваніемъ, нослѣ чего вновь 
фильтрую тъ и смѣшиваю тъ съ ‘/о ч. венеціанскаго 
терпентина.

5 ) Огненно-красный лакъ (для тойж е цѣли). Р а с ­
творяю тъ V2 ч * лучшаго оранжеваго ш еллака, V2 
части отбѣленнаго ш еллака, Уз отборнаго сандарака 
въ  17 ч. 9 6 %  алкоголя, затѣм ъ прибавляю тъ 4 ‘/s
ч. діамантоваго фуксина н полученную красную 
ж идкость пропускаюсь чрезъ фильтровальную бу­
магу. Затѣ м ъ растворяю тъ въ  особомъ сосудѣ на 
голомъ огнѣ ’/-i ч. смолы эмели, медленно иримѣ- 
ш иваю тъ к ъ  ней л акъ  и сохраняютъ до употребленія.

6) Черный лакъ. Растворяю тъ Ѵ /ч  ч. оран- 
ж еваго ш еллака и У2 ч. сандарака в ъ  20 ч 96°/о 
алкоголя, процѣживаю тъ черезъ бумагу и полу­
ченный растворъ смеш иваю сь съ Уп ч. венеціан- 
скаго терпентина, a  затѣмъ прибавляютъ еще Угв 
часть растворимой въ  спиртѣ анилиновой черни,

t

которая, распустивш ись въ  лакѣ, сообщаетъ ему 
прекрасное густое сине-черное окраш иваніе. «

з) Загнутіе іребнп. Это дѣлается н а  деревянныхъ 
болванахъ, имѣющихъ ту  или другую степень нулс- 
ной округленности, для чего гребень, предназна­
ченны й для сгибанія, разогрѣваю тъ на угольномъ 
лсару, и, когда онъ размягчится, сгибаютъ 
по болвану и обматываютъ широкою тесьмою; 
при этомъ необходимо принять за  правило, чтобы 
при обработкѣ черепаховы хъ гребней была бы всег­
да подъ рукою горячая вода, т а к ъ  к а к ъ  черепаху, 
к а к ъ  болѣе хрупкій матеріалъ, чѣм ъ рогъ, очень 
часто необходимо мочить до разм ягченія въ  горя­
чей водѣ.

2) Производство густыхъ гребней.

Гребни этого сорта бываю тъ двухъ родовъ: одни 
дѣлаю тся таким ъ образомъ, что съ одной стороны 
гребень им ѣетъ рѣдкую нарѣзку, а  съ другой—  
частую, a другіе имѣю тъ частую нарѣзку обѣихъ 
сторонъ.

Что ясе касается нарѣзки зубьевъ, то таковые 
нарѣзаю тся совершенно та к ъ  лее, к а к ъ  и у гребней го- 
ловныхъ, съ тою только разницей, что зубья н арезы ­
ваю тся такой пилой, у  которой полотно ІІІІЛЪ и 
промежутки между ними гораздо тоньше и у лее, и, 
чтобы вы брасы вать опилки, могущія набраться 
мелсду пилъ, вклады вается мелсду нилъ лошадиный 
волосъ.

Кроме того, для часты хъ гребней необходимо 
выбирать рогопыя пластинки совершенно крепкія , 
т . е. безъ м алейш ихъ трещ инъ или изъяновъ, а 
при обчерчиваніи таки х ъ  пластинокъ линіи отво­
дить ио обеимъ сторонамъ гребня и ио обоимъ 
длиннымъ копцамъ, идущимъ поперекъ волоконъ; 
въ остальномъ лее, до окончательной отделки, по­
ступаю сь та к ъ  лее, к а к ъ  и съ дамскими головными 
гребнями

—  29 —



УІ. Окрашиваиіе издѣлій.
»

1) Окрашиваніе роговыхъ издѣлій.

О краска роговыхъ издѣлій производится вслѣдъ 
за  отшлифовкой таковы хъ. Чащ е всего роговыя 
издѣлія окраш иваю тъ подъ черепаху или  подъ пер- 
ламутръ, подраж ая натуральному качеству  этихъ 
двухъ  матеріаловъ, ' вслѣдствіе и хъ  цѣнности и' 
красоты .

а )  Поддѣлка рога подъ черепаху. Д л я  этого суіце- 
ствуетъ  м асса способовъ. Лучш имъ изъ  нихъ при­
нято считать та к ъ  назы ваем ы й фраіщузскій. хотя 
способъ этотъ чрезвычайно дорогой, т а к ъ  к а к ъ  для 
окраш иванія рога в ъ  красны й цвѣ тъ  употребляется 
хлористое золото, въ  черны й— азотно-кислое серебро 
и  въ  коричневы й— азотно-кислая ртуть. Всѣ эти 
вещ ества растворяю тъ, отдѣльно каждое, въ  не- 
болыномъ количествѣ воды и  составами этихъ 
трехъ цвѣтовъ дѣлаю тъ на рогѣ, посредствомъ 
кисточекъ, т а к ія  пятна, к а к ія  бываю тъ у  настоя­
щей черепахи, и, затѣмъ, рогъ обмываютъ водою и 
полируютъ.

Н а  нѣкоторы хъ ж е заводахъ при протравѣ рога 
подъ черепаху посредствомъ указанны хъ  выше ве­
щ ествъ, рогъ предварительно покры ваю тъ воскомъ 
(или погруженіемъ въ  расплавленный воскъ, или 
лее нанесеніемъ помощью кисти) и, когда воскъ 
затвердѣетъ, его счищ аю тъ посредствомъ долотца 
съ  тѣ х ъ  мѣстъ, которыя должны быть протравлены, 
и  затѣ м ъ на обнаженныя м ѣста наносятъ растворы.
* Ч то ж е касается  простыхъ способовъ, то они 

заклю чаю тся в ъ  слѣдующемъ:
1-й способъ. Приготовляю т!, краску  изъ одной 

части  свинцоваго глету, двухъ частей негашеной 
извести и небольшой щепотки смолы краснаго 
цвѣта, извѣстной в ъ  нродазкѣ подъ названіемъ 
змѣігаой крови. Все это тщ ательно смѣшивается
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вмѣстѣ и, будучи разведенным!, въ крѣпкомъ ще­
лок!}, наклады вается на рогъ въ вндѣ иятенъ въ 
однихъ м ѣстахъ— въ  совершенно цѣльномъ состояніи, 
въ  другихъ -  съ примѣсыо мѣла или содьт, или зке 
пятна, сдѣланныя цѣльной мазыо, обводятъ во­
кругъ смѣшанной мазыо, вслѣдствіе чего получа­
ю тся пятна с!, болѣе свѣтлыми краями, на подобіе 
нятенъ, к ак ія  именно бываю тъ у черепахи.

Если зке нужно воспроизвести на рогѣ корич­
невы я  пятна, то готовясь  тѣстообразную массу 
изъ сурика, поташа, извести и воды и  наносятъ 
ее на тѣ  м ѣста рога, которыя долэкны быть окра­
шены въ коричневый цвѣтъ; затѣ м ъ рогъ пере­
носят!, въ  теплое мѣсто и  оставдяю тъ н а  немъ 
протраву въ теченіи около часа. П ри этомъ нуэкно 
замѣтитг», что, чѣмъ чище и экелтѣе рогъ и чѣмъ 
больше содерэкитъ протрава поташа, тѣ м ъ  корич- 
невѣе вы ходятъ пятна, хотя отъ слишкомъ боль- 
шаго количества поташ а рогъ портится.

'4-й способъ. К ъ  экженой извести приливаю тъ 
столько воды, сколько требуется для того, чтобы 
она распалась; затѣмъ смѣш иваю тъ по ровной части 
свинцовый сахаръ и 50 -ти  процентный растворъ 
ѣдкаго кали  и къ  полученному раствору окиси 
свинца прибавляю тъ гашеной извести въ  такомъ 
размѣрѣ, чтобы образовалась полуэкидкая масса. 
Эту массу наносятъ на роговыя издѣлія, распре­
д ел яя  ее таким ъ образомъ, чтобы получился ри- 
сунокъ • тем ны хъ пятенъ, при чемъ, чѣмъ больше 
масса эта  будетъ леж ать на издѣліи, тѣ м ъ  темнѣе 
будутъ и  пятна, и  наоборотъ, a  слѣдовательно. 
представляется возможным!, получить окраску въ  
разны хъ оттѣнкахъ .

З  й  способъ. Смѣш иваютъ сѣрный м ы ш ьякъ съ 
известковой водой и наносятъ этотъ растворъ на 
рогъ посредствомъ | кисточки и, в ъ  случаѣ н а­
добности, такое окраш иваніе повторяют!,.

4-й способъ— самый простой. Онъ состоитъ въ
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томъ, что пятн а на рогѣ дѣлаю тся растворомъ раз­
ной крѣпости царской водки.

б) Поддѣлт рога подъ перламутръ. Этотъ 
способъ поддѣлки чрезвычайно простъ: онъ со­
стоит'!. в ъ  томъ, что предварительно раство­
ряю тъ постепенно въ  водѣ свинцовый сахаръ  до 
полнаго насы щ енія, т. е. подбавляя сахаръ до 
тѣ х ъ  поръ, пока онъ перестанетъ растворяться. 
В ъ  этомъ растворѣ варятъ  рогъ, a  затѣмъ, по иы- 
нутіи  изъ раствора, намачиваю тъ его въ  соляной 
кислотѣ, разбавленной водой, в ъ  размѣрѣ °/7 ч * 
н а  данное количество.

По способу-же г . М анна, для приданія роговымъ 
издѣліямъ перламутроваго цвѣта, издѣлія варятся 
в ъ  насыщ енномъ растворѣ свинцоваго сахара и 
затѣм ъ кладутся въ  очень- слабую соляную кислоту; 
но этотъ способъ не пригоденъ для гребней, так ъ  
к а к ъ  отъ варки  м огутъ пострадать зубья гребня; 
поэтому для протравы  гребней можно рекомендо­
вать  способъ К . Пфушера, заключающейся въ  томъ, 
что роговыя издѣлія кладутъ  на ночь въ  холодный 
водный растворъ азотно-кислой окиси свинца въ  
отношеніи 1: 4 , послѣ чего по вы нутіи  изъ  раст­
вора, и хъ  помѣщаютъ н а  7* или У2 часа въ  3 °/о-номъ 
растворѣ соляной кислоты  и, наконецъ, промываютъ 
водой. Если окраска получится не равномѣрной, 
то операція травлен ія повторяется.

в) Окрашиваніе оъ различные цвѣта. П ри окра- 
скѣ  рога в ъ  различные ц вѣ та  явл яется  болѣе 
или менѣе сложнымъ способомъ окраска въ 
цвѣ та: бѣлый, черный и ж елты й, та к ъ  напримѣръ: 

Окраска рога оъ бѣлый г^вѣть производится та- 
ким ъ образомъ: кладутъ  н а  15 20  минутъ въ
щ елокъ изъ  поташа съ примѣсыо 6 частей свин­
цоваго глета  и  10 частей негашеной извести, а  
за  тѣм ъ, по вы нутіи  изъ  щелока, вытиратотъ сукон­
ной тряпкой и совершенно высуш еннымъ кладутъ  
в ъ  растворъ двухъ частей соляной кислоты и 10
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частей воды, послѣ чего останется только рогъ 
помѣстить въ иш еничныя отруби и  ими ж е вы те­
реть его до совершенной сухости.

Окраска рога въ черный цвѣтъ дѣлается такъ: 
рогъ кладется н а  1 2 — 24 часа в ъ  смѣсь изъ  2 -хъ  
частей свинцоваго глета, 4 -х ъ  частей негашеной 
извести, разведенную крѣпким ъ щелокомъ, затѣмъ 
вы поласкивается въ  водѣ съ значительной примѣеыо 
уксуса, суш ится и полируется.

Окраска роіа въ оюелтый гьвѣтъ производится 
растворомъ в ъ  водѣ хромо-кислаго кали  в ъ  коли- 
чествѣ одного лота кали на одинъ фунтъ воды. 
Рогъ кладутъ въ  этотъ растворъ и держ атъ въ 
немъ до тѣ хъ  поръ, пока не нриметъ желаемаго 
цвѣта, в ъ  граиицахъ отъ палеваго до ярко ж елтаго.

Окраска рога оъ сѣро-синій цвѣтъ. Д ля полученія 
этого цвѣ та  рогъ окраш ивается предварительно въ  
коричневый цвѣ тъ  посредствомъ желѣзнаго сурика и 
погруж ается въ  крѣпкую  соляную кислоту, отчего 
рогъ получаетъ цвѣ тъбѣлы й. Затѣ м ъ  такой  беле­
ный рогъ для окраски в ъ  синій цвѣтъ  кладутъ  въ 
слабый растворъ хлорнаго ж елѣза, который не 
долженъ быть . крѣпокъ, иначе окраска получится 
ж елтоватая.

Что ж е касается  окраски въ  прочіе цвѣта, то 
это дѣлается растворомъ анилиновыхъ красокъ въ  
спнртѣ въ слѣдующей пропорціи:

Д ля окраски рога въ красный цвѣтъ растворяю тъ 
1 часть краски <.карминъ> въ  20  ч астяхъ  спирта.

Въ розово-красный цвѣтъ— 1 часть фуксину въ  
25 частяхъ  спирта.

Въ красновато-фіолетовый— 1 часть краски <вик- 
торія> в ъ  25  част, спирта.

Въ голубой— 1 часть краски  ою міеръ» в ъ  40 
ч астяхъ  спирта.

Вг голубовато-красноватый— 1 часть краски  Ліон- 
ской (Bien de Lyon) въ  30 ч астяхъ  спирта.
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Въ голубовато-зеленый — 1 часть краски  «моміеръ» 
въ  20  ч астяхъ  спирта.

В ь чисто зеленый— I  часть краски  «моміеръ» въ 
10 ч астях ъ  воды.

Н аконецъ, для окраіш іванія рога в ъ  различны е 
ц вѣ та  не безполезно было бы воспользоваться спо­
собами Ш тубенрауха, рекомендованными в ъ  реме­
сленной газетѣ  за  1891 годъ, по которымъ для 
окраш иванія рога оъ бѣлый ивѣтъ, его протра- 
вляю тъ  сначала при помощи сурика (свинцоваго), 
а  за  тѣ м ъ  переносясь въ  соляную кислоту, сво­
бодную отъ м ы иіьяка и ж елѣза, вслѣдствіе чего 
сѣрнистый свинецъ, о б р а з о в а в ш а я  отъ дѣйствія 
сурика на рогъ, переходитъ в ъ  хлористый свинецъ, 
который остается въ  рогѣ, придавая поверхности его 
мол очно-бѣлу ю окраску ;

Н о та к ъ  к а к ъ  для достиж енія хорошихъ резуль­
татовъ  по этому способу необходимо предваритель­
ными опытами опредѣлить время, которое рогъ 
долженъ л еж ать  въ  первой нротравѣ, чтобы онъ не 
сдѣлался ломкимъ и чтобы н а  поверхности его не 
образовалось к а к ъ  бы налета, могущаго сильно вре­
дить чистотѣ цвѣта, то поэтому для полученія ван ­
ны  для первой протравы всего лучше взять  3 
части сурика и  5 частей ѣдкой извести и, смѣ- 
ш авъ съ таким ъ количествомъ раствора ѣдкаго 
кал и , чтобы смѣсь получилась достаточно ж идкой, 
протравлять въ  этой смѣси предметы отъ 15 до 25 
минутъ; затѣм ъ, вы нимая одинъ за  другимъ, слѣ- 
дуетъ ихъ  слегка протирать шерстяной тряпочкой, 
не д авая  имъ совершенно вы сохнуть на воздухѣ, 
чтобы поверхность не сдѣлалась шереховатой. Послѣ 
этого предметы переносясь въ  ванну, составленную 
и зъ  1 части  соляной кислоты  и  5 частей дисти- 
лированиой воды, и, когда предметы приму тъ  
желаемую  бѣлую ©краску, и хъ  вы нимаю тъ изъ 
ванны  и  переносясь в ъ  сосудъ съ пш еничными от­
рубями, в ъ  которомъ ихъ, слегка натирая  отрубями, 
вполнѣ высуш иваю тъ.

Если по этому способу обработать болѣе с в е т ­
лы й  и  прозрачный рогъ, ванну ' употребить более 
слабую и, вы суш ивъ, отполировать его чистой 
мягкой полотняной тряпочкой, то поверхность его 
пріобрететъ очень красивы й перламутровый блескъ.

Въ оіселтый цвѣтъ окраш иваю сь рогъ, предвари­
тельно протравленный в ъ  белы й  ц в е т ъ  по вы ш е­
описанному способу. О краш иваніе производятъ ио- 
средствомъ теилаго раствора хромово-кислаго кал ія  
въ  пропорціи 1 6 2/а г р .  хромокислаго к а л ія  н а  литръ 
дистиллированной воды. Смотря ж е но времени д ей - 
ств ія  раствора, можно получить свѣтло-ж елтую  
окраску.

Протравленный в ъ  белы й ц в е т ъ  рогъ окраш иваю тъ 
в ъ  разны е другіе ц в е т а  анилиновыми краскам и, 
растворимыми в ъ  спирте въ  следую щ ихъ пропор- 
ціяхъ:
оъ ярко-красный цвѣтъ— 1 часть (весо вая ) корал- 

лина и  20  ч . спирта.
» амарантовый— 1 ч. розеина и 25  ч. спирта.
> кармазиновый— 1 ч. ф уксина и  25 ч. спирта.
> голубой— 1 ч. краски  B leu  de  lu m ie re  и 4 0  ч.

спирта.
> зеленоватый— 1 ч. голубой L ic h tb la u  и  4 0  ч. 

спирта.
Приготовленный растворъ краски  ф ильтруется 

чрезъ пропускную бумагу и  сохраняется въ  хорошо 
закупоренной сткл ян ке ; при употребленіи зке боль­
шинство красокъ слегка подогревается.

Д ля окраш иванія анилиновой краской оъ кра­
сный цвѣтъ в с е х ъ  трехъ отсЪнковъ (ярко-красны й, 
амарантовы й и  карм азиновы й) пом ещ аю сь протра­
вленны й въ  белы й ц в етъ  рогъ въ  ванну, приготов­
ленную н зъ  дистиллированной или  просто м ягкой  
воды и  такого количества анилиновой краски , 
чтобы получасоваго д ей ств ія  ванны  было достаточно 
для полученія экелаемой окраски.

В се  анилнновыя краски , кром е красной, хорошо
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совмѣстнмы съ кислотами и  кислыми солями и 
дѣлаю тся отъ дѣйствія  ихъ  оолѣе ярким и съ 
голубоваты мъ оттѣнкомъ. К расная зке, хотя  такэке 
пріобрѣтаетъ голубоватый оттѣнокъ и  большую я р ­
кость, но теряетъ  блескъ.

Д ля окраш иванія въ фіолетовый цвѣтъ краску  
приготовляю тъ т а к ъ  зке, к а к ъ  и  для окраш иванія 
въ  красны й цвѣтъ , только, предъ выниманіемъ рога 
изъ  ванны , въ  послѣдшою прибавляю тъ немного 
оловяной соли (хлористаго олова), которая, смотря 
по количеству, сообщаетъ окраскѣ болѣе или менѣе
голубоватый оттѣнокъ.

Д ля окраски въ  голубой цвѣтъ преэкде всего 
протравленны й в ъ  бѣлый цвѣ тъ  рогъ обрабаты­
вается  в ъ  теченіи  2 часовъ теплымъ растворомъ, 
приготовленнымъ изъ  I  ч хлорнаго олова, 4  ч а ­
стей квасцовъ, У2 ч. винно-каменной кислоты  и  250  
ч аст , воды, a  затѣ м ъ окраш иваю тъ в ъ  свѣэкей 
ваннѣ  съ  требуемымъ количествомъ голубой ани­
линовой краски  и неболыпимъ количествомъ одо- 
вяной соли.

Д ля окраски во зеленый цвіътъ готовятъ ванну 
и зъ  зеленой анилиновой краски  съ прибавленіемъ 
небольшого количества поваренной соли и въ 
этой ваннѣ  дерэкатъ окраш иваемы й рогъ въ  те- 
ченіи  1 часа. П рекрасная зеленая окраска воспро­
изводится такэке помощью пикриновой кислоты  и 
индиго карм ина, при чемъ рогъ предварительно 
кладется  на 6 дней в ъ  растворъ не содерэкащихъ 
экелѣза квасцовъ в ъ  пропорціи: ІЗЗѴ з гр. квасцовъ
н а  1 литръ воды.

Д ля окраш иванія рога в ъ  сѣрый цвѣтъ различны хъ 
оттѣнковъ предпочитается амм іачная кошениль.

Д ля этого краску  растворяю тъ в ъ  кипящ ей водѣ 
и, когда растворъ охладится настолько, что сд е­
л ается  лишь теплымъ, въ  него вносятъ белы й рогъ. 
По окраш иваніи рогъ вы суш иваю тъ и  переносятъ 
в ъ  ванну  изъ  хлористаго экелеза для полу-

ченія экелаемаго оттен ка . Е сли  этотъ растворъ 
врѣпокъ, то окраска пріобрѣтаетъ экелтоватый от- 
тенокъ; еслп зке слабъ— то оттѣнокъ получается 
голубоватый.

Коричневый цвѣтъ всего легче воспроизвести т а ­
ким ъ образомъ: окрасивъ рогъ хромокислымъ кали 
в ъ  ж елты й  ц ветъ , перенести его въ  теплую ванну 

, и зъ  краснаго дерева.
Прекрасную коричневую окраску можно полу­

чить такэке посредствомъ крѣпкаго настоя катеху , 
для чего рогъ кладутъ  в ъ  такую  ванну н а  ночь, 
затем ъ , вы нувъ  его на другой день, вы суш иваю тъ и 
въ  теченіи получаса промываю тъ мыльнымъ раство­
ромъ.

Д ля сообщенія рогу чернаго цвіьта протравляю сь 
его въ  теченіи  часа в ъ  азотно-кислой закиси 
ртути , за  тем ъ  пом ещ аю сь н а  ночь в ъ  отваръ 
чернильны хъ ореш ковъ и  на сдѣдующій день при­
бавляю тъ к ъ  этой ван н е  н а  к а ж д ы я  120  вѣсо- 
вы хъ  частей  отвара— 2 части  ж елѣзнаго купороса. 
Лучшею зке черною протравою для гребней счи та­
ется  протрава, приготовляемая по способу Р . В аг­
нера, который заклю чается в ъ  слѣдуюіцемъ: раство­
ряю тъ на холоде 8 частей  ртути  в ъ  8 частяхъ  
концентрированной азотной кислоты  и  растворъ 
разбавляю сь 32 частями воды. В ъ этой протраве 
оставдяю тъ гребни на всю ночь, после чего вы н и ­
м аю сь и  промываютъ ихъ  водою до т е х ъ  поръ, 
пока промывныя воды не будутъ более обладать 
кислой реакціей. П ри такой  обработке гребни окра­
ш иваю тся предварительно въ  красны й ц ветъ , а  въ  
случае  употребяенія более концентрированная 
раствора ртути— въ коричневый. З атем ъ  гребни 
переносятся в ъ  слабый растворъ серной печени 
(1  гр. аптечной серной печени н а  1 литръ воды) на 
1 или 2 часа, отчего рогъ пріобретаетъ черный 
ц ветъ . П осле этого (Гребни промываю тся сначала 
въ  ч и с то й  водЬ, потомъ подкисленной уксусомъ и,
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н ако н ец ъ , сн о ва  чистой  водой. О бработанны е т а -  
к н м ъ  образомъ, вы суш енны е и  отполированны е, 
возможно осторож но, ( т а к ъ  к а к ъ  э т а  п ротрава  не 
глубоко и р о н и каетъ  в ъ  рогъ ) гребни  нисколько не 
у с т у п а ю с ь  и здѣ л іям ъ  и зъ  рога буйвола.

2) Онрашиваніе издѣлій изъ простой кости.

а )  О т бѣлиоапіе кост яных ь и здѣ лій  производится 
слѣдую щ им ъ способомъ: сн ач ал а  кости  и л и  в ы д  - 
д ан н ы е  и зъ  н и х ъ  предм еты  обезж и рн ваю тъ  посред­
ством ъ  эф ира или  бен зин а, a з ат ѣ м ъ  к л а д у т ъ  н х ъ  
в ъ  водны й  растворъ  фосфористой к и сл о ты , содер­
ж а щ е й  1°/о безводной ки сл о ты . По прош ествш  н ѣ - 
ско л ьки х ъ  ч асо въ , ко сть  в п о л н е  о тбѣ дивается , д е ­
л ая сь  похож ею  н а  слоновую . ЛТ1„ гтсг

б) О краш иоаніе костпныхъ издѣлій. Обезжиренв 
ко сти  и ли  и зд ѣ л ія  к л а д у т ъ  с н а ч а л а  в ъ  составъ  и зъ  
1 ч . соляной ки сл о ты  и  1 0 0  ч . воды  и  ио истече- 
н іи  2 -х ъ  м и н у тъ  вы н и м аю тъ  н х ъ , о б ш в а ю т ь  в , 
чистой  водѣ и  затѣ м ъ  к л а д у т ъ  в ъ  краси льн ую  в а н ­
н у , со с тав н ы я  ч асти  которой з а в и с а т ь  отъ  того,, в ъ  
к ак о й  ц в ѣ т ъ  и зд ѣ л ія  п р е д п о л а г а ю т  о кр аси ть , т а к ъ , 
н ап р ., для  о кр аш и ван ія  в ъ  ц вѣ та :

К расны й— р аство р яю тъ  1 ч асть  (по в ѣ су ) ф укс 
н а  или рубин а в ъ  3 0 0  ч а с т я х ъ  воды  и п ри ли ваю сь  
к ъ  раство р у  10 ч асте й  у ксу са ; растворъ  н а гр е в а ю с ь  
но 50° и  п о гр у ж аю тъ  в ъ  него предм еты  н а о 
м и н у тъ . З а т ѣ м ъ  и х ъ  обмы ватотъ горячей  водой и 
су ш атъ  в ъ  ум ѣренной тем и ературѣ . _

Ф іолетовый— сообщ ается раствором ъ о ч^ м ети  ь -  

в іолета  или Даліи в ъ  1 0 0 0  ч аст , воды  и  3 ч . вин-

" " « и з в о д и т с й  раствором ъ 1 ч . метиловой

С" « '- р а с т в “ рТмъ I  V .  -  брильянтовой зелени

ВЪЛ ° « ^ Р 'а с т в о р о м ъ  Г ч ^ н ^ т о л о в о й  ж елти,
*

2 !/а ч. эхтгед ьб а  и ли  м етан идгельба в ъ  1 0 0 0  ч. 
воды  и 1 5 0  ч . у ксу са .

Черный— раствором ъ 15 ч. растворим аго  в ъ  водѣ 
нигрозина в ъ  1 0 0 0  ч. воды  съ  прим ѣсы о 1 5 0  ч а ­
стей  у к су са , д л я  чего р аство р ъ  к р а ск и  н агр ѣ в аю тъ  
до к и п ѣ н ія  и , подож ивъ в ъ  него предм еты , д ер ж а т ъ  
до т ѣ х ъ  поръ, п о ка  он ъ  не о сты н етъ  соверш енно.
-111' . i '  n i  I i f ! ! ! ! . .  !1;Г'ОД YJ/ .lHjOTO-J <ГЛ .h l j ' .u . ' l  г .

3) Окрашиваніе обыкновенной и слоновой кости.

О краш иваем ы е предм еты , послѣ обезж нрован ія , 
к л а д у т ъ  предварительно в ъ  р аство р ъ  и зъ  3 -х ъ  зо- 
ЛОТШІКОВЪ соляной ки сл о ты  и  1 ш тоф а водки  и , ІІО 
прош ествіи  д в у х ъ  м и н утъ , вы н и м аю тъ , прополаски­
в а ю с ь  в ъ  водѣ и  зат ѣ м ъ  п о гр у ж аю тъ  в ъ  к р а си л ь ­
ную  в ан н у , представляю щ ую  собою ж и д к у ю  смѣсь 
со ставн ы х ъ  ч астей , сообразно с ъ  тѣ м ъ  и ли  другим ъ  
ц вѣ том ъ , в ъ  которы й  предм еты  п редполагаю сь  о кр а­
ш и вать ; т а к ъ , н ац р ., д л я  о кр аски  в ъ  ц вѣ та :

К расны й— приготовляю тъ  в ан н у  и зъ  р аство р а  3 
золот. ф уксин а, рубиноваго и  виш неваго  анилино- 
в аго  п и гм ен та  в ъ  3 -х ъ  ш тоф ахъ  воды  с ъ  примѣсы о 
30  золот. у к с у са . Р аств о р ъ  это тъ  н агр ѣ в аю тъ  до 
5 0 °  и  к л а д у т ъ  в ъ  него предм еты  н а  1 5 — 30 ми­
н у тъ , а  чтобы  н е получалось о сад к а— растворъ  по­
стоянно р азм ѣ ш и ваю тъ , зат ѣ м ъ  окраш енны е пред­
м еты  п рополаскиваю сь теплою  водою и  в ы с у ш и в а ­
ю тъ  в ъ  умѣренной тем пературе.

Фіолетовый— о к р аш и ваю сь  в ъ  р ас тв о р е  і у а  зол. 
м етиловаго ф іолетоваго п игм ен та, 3 -х ъ  золот. вино­
кам ен н ой  ки сл о ты  и  7 пггофовъ воды .

С иній— в ъ  р аство р е  у« золот. метиловой или 
морской СИНИ. ; ; і : • • • '

Зелены й— %  новой зелени  « В п к то р ія  э или  брпл- 
л іаптовой  зелени, 30  зол. у к с у са  и  2 ш тоф овъ воды.

Ж елт ы й— 2 ’/г, золот* нафтоловой и ли  м етаи иле- 
вой  ж елти , 2 -х ъ  ш тофовъ воды  и  9 0  зол. у ксу са .
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Черный —  9 зол. растворимаго в ъ  водѣ нигрозина,
2 -х ъ  ш тофовъ воды и  90 зол. уксуса.

П ри окраскѣ красильны е растворы нагрѣваю тъ 
почти до кипѣ нія  и вы нимаю тъ предметы только 
послѣ совершенного охлаж денія раствора.

Окраш иваніе кости  въ зеленый цвѣтъ производит­
ся так ж е  в ъ  растворѣ 5 вѣс. част, индиго кармина 
в ъ  5 ч. воды, к ъ  которому добавляютъ 10 ч. чи­
стой пикриновой кислоты .

4) Окрашиваніе рога въ разные цвѣта съ металли­
ческими отливами.

М ногіе нѣмецкіе м астера примѣняю тъ сдѣдующіе 
способы окраски роговыхъ ручекъ, тростей и  зон- 
товъ: для полученія зелепахо цвѣт а  съ металличе- 
ским ъ отливомъ и хъ  клад утъ  н а  нѣкоторое время 
в ъ  растворъ хромокислой окиси цинка; если ясе 
погрузить в ъ  растворъ хромокислой окиси мѣди, то 
роговыя издѣлія получатъ коричневую окраску съ 
м еталлическим ъ отливомъ и, наконецъ, если по­
кры ть издѣлія  хлористымъ цинкомъ, 'ГО получится 
латуннооіселтая окраска. Для получения ж е густаго 
блестящ аго краснаго ц ент а , необходимо, окр 
ны е въ  одинъ изъ у казан н ы хъ  выш е цвѣтовъ, пред­
м еты  покрыть еще іодистымъ каліем ъ.

5) Серебреніе рога.

Д ля нолученія посеребряныхъ роговыхъ издѣлій, 
ихъ  смазы ваю тъ .поперемѣино растворами галлусо- 
вой кпелоты  и  азотно-кислаго серебра (ляписа), при 
чемъ ж идкость нагрѣвается до 70° по Реомюру.

УII. Приданіе роговымъ издѣ-
ліямъ эластичности.

Чтобы придать эластичность роговымъ издѣліямъ, 
для этого и хъ  еще до окраш иванія размачиваю тъ

въ  смѣси, состоящей изъ  3 -хъ  частей азотной к и ­
слоты, 15 ч. бѣлаго вина. 2 ч. уксуса  и 2 ч. дояс- 
девой или проточной воды, затѣ м ъ вы суш иваю тъ и 
вновь погрулсаютъ в ъ  ванну, составленную изъ 
одинаковаго количества теплой воды и крѣпкой 
водки и, наконецъ, посдѣ окраш иванія, кладутъ  на 
10 часовъ в ъ  3-ю ванну и зъ  уксуса и  водки.


